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                 1.Общие указания
Настоящий паспорт удостоверяет гарантированные предприятием-изготовителем основные параметры и характеристики  Датчика оптического      (в     дальнейшем – датчика ) предназначен для измерения частоты оборотов вала и передачи измеренного значения по цифровому каналу связи в управляющую ЭВМ.
1.1. Техническое обслуживание, гарантийный и текущий         ремонты датчика осуществляются персоналом предприятия-изготовителя.

1.2. К работе с  прибором допускаются лица, изучившие настоящий паспорт.

1.3. Проверка работоспособности датчика должна проводиться специалистами, изучившими техническую и эксплутационную документацию на прибор.

1.4. В связи с постоянным усовершенствованием конструкции датчика, с целью повышения надежности и улучшения эксплуатационных характеристик, возможны незначительные расхождения между конструкцией прибора и настоящим паспортом.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	2.1.Диапазон измерения частоты вращения, об\мин  
	30...9000.0

	2.2.Предел допускаемой погрешности измерения при 5000 об\мин, об\мин.

	0,1

	2.3. Считывающая головка 
	оптическая

	2.4. Контрастная метка
	меловой штрих

	2.5. Ширина мелового штриха не менее, мм  

	10

	2.6. Диаметр вала, мм
	50...10000

	2.7. Расстояние от оптической головки до контрастной метки, мм
	150...250*

	2.7. Интерфейс связи с ПК
	RS-232

	2.8. Выход для синхронизации и контроля  
	TTL

	2.9. Напряжения питания  
	+5 В +-10%

	2.10.Потребляемая мощность, не более, ВА      
	1,0

	2.11. Габариты, не более, мм
	61х 94 х26

	2.12.Масса , не более, кГ 
	0,2

	2.13.Длина кабеля ( витая пара), не менее, м
	01.09.00

	2.14. Способ крепления на валу 
	штатив

	2.15. Диаметр резьбового отверстия для сочленения с штативом, мм   
	М6

	2.16.Непрерывный режим работы, ч       
	24

	2.17.Время выхода на режим,мин , не более      
	 5

	2.18.Средний срок службы стерилизатора, лет      
	10

	2.19. Условия эксплуатации:
	

	        Температура окружающей среды, ° С
	-10+50


        Относительная влажность  воздуха при 30 ° С, не более %                                   98
	        Уровень помех
	индустриальный


* Расстояние зависит от способа нанесения метки.

                       3. КОМПЛЕКТНОСТЬ
Комплектность датчика должна соответствовать указанной в таблице 1.

    Таблица 1

	№

п.п.
	Наименование
	Обозначение
	Кол. шт.
	Примечание

	1.


	Датчик  оптический   
	СГНЛ 942711.002
	1


	

	2.
	Кабель
	СГНЛ.013.000.001
	1
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	3.
	Комплект эксплуатационной документации
	
	
	

	3.1
	Паспорт, экз.
	СГНЛ 942711.002 ПС
	1
	


  4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
4.1.  Датчик оптический   (см. рис.1) выполнен  в пластмассовом корпусе. Основные элементы конструкции датчика показаны на рисунке №1
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                                 Рисунок 1           Датчик оптический.

	1
	      корпус датчика                                   

	2
	      крышка корпуса датчика                                                     

	3
	      заводской номер                                                 

	4
	      фотодиод

	5
	       инфракрасный светодиод                               

	6
	      держатель

	7
	      вилка для подключения РС-7

	8
	     светодиод  красный

	9
	     светодиод  зеленый


4.2. Датчика включает в себя корпус (поз 1) и крышку (поз 2). На переднюю панель датчика выведена оптическая головка, состоящая из фотодиода (поз.4) и инфракрасного светодиода (поз.5)

4.3. На задней панели установлен разъем  РС 7 для подключения датчика, светодиодные индикаторы
          Светодиодный индикатор зеленого свечения ( поз.9) – зажигается при подключенном напряжении питающей сети, отсутствие свечения сообщает об отсутствии питающего напряжения +5 или об неисправности датчика.
           Светодиодный индикатор красного свечения  ( поз.8) – мигает при попадании оптического канала датчика в рабочую зону метки вала. Служит для предварительной настройки положения датчика относительно вала. 


Датчик является  устройством, работающим под управлением микропроцессора и «встроенного программного обеспечения (ПО)». Питающее напряжение и команды управления поступают на контакты  разъема для внешних подключений типа РС7 (поз.7) 


Микропроцессор выполняет необходимое управление работой датчика и обеспечивает связь датчика с управляющей ЭВМ, через COM порт.


Настройки COM порта: скорость = 9600, 8 бит данных, нет четности, 1 стоп-бит, нет аппаратного контроля данных, нет программного контроля данных.


Для управления работой датчика от управляющей ЭВМ используются две команды:


$ - начать определение частоты вращения вала;


q – закончить определение частоты вращения вала;


v – отобразить версию программного обеспечения (используется только при техническом обслуживании датчика).


Микропроцессор на основе встроенного ПО выполняет вычисление частоты вращения вала. Частота вращения вала определяется временем поступления импульсов от контрастной метки за полный оборот вала. Значение частоты вращения вала определяется при каждом обороте вала, но на выход поступает усредненное значение частоты последнего и четырех предыдущих оборотов вала. Таким образом при каждом обороте вала выдается значение частоты вращения, усредненное по 5-и последним оборотам.


При поступлении команды «$» от управляющей ЭВМ, датчик сразу отправляет код - «0000,0». Это означает, что датчик приступил к вычислению частоты вращения вала, на данный момент частота вращения равна нулю.  После получения датчиком 5 импульсов от контрастной метки, на управляющую ЭВМ отправляется значение частоты вращения вала. С приходом следующего импульса от контрастной метки, на  управляющую ЭВМ отправляется следующее значение частоты вращения вала, и т.д.


Датчик имеет внутреннюю обработку значений частоты вращения вала. Если в течение времени более 5,3 сек. не поступает ни одного импульса от контрастной метки или для 5 последовательных импульсов значения частоты вращения вала имеют разброс более ±20%, датчик отправляет код - «0000,0».


При поступлении команды «q» от управляющей ЭВМ, датчик сразу отправляет код - «0000,0». Это означает, что датчик закончил вычисление частоты вращения вала.

5. ПОДГОТОВКА ДАТЧИКА К  РАБОТЕ
5.1. После транспортирования и хранения при отрицательных температурах выдержать  датчик при комнатной температуре в одного часа.
5.2. Распаковать,    произвести    внешний     осмотр ,    проверить комплектность в соответствии с разделом 3 настоящего паспорта.
5.3. Установить датчик на штатив.
           5.4. Подключить к датчику входящий в комплект поставки кабель.

           5.5.  Подключить ответную часть кабеля ( вилка RS-232) к COM -порту управляющей ЭВМ.

     5.6.  Подключить напряжение +5В либо через порт USB управляющей ЭВМ.

     5.7. При использовании датчика в составе специализированного оборудования, все необходимые команды датчику будут формироваться автоматически.

      5.8.  При использовании датчика без специализированного оборудования, можно использовать  любую другую управляющую ЭВМ. Если на  управляющую ЭВМ, установлена одна из операционных систем: «Windows 98», «Windows ME», «Windows NT», «Windows XP»,Windows 2010 необходимо запустить программу «Hyper Terminal», настроить COM порт: скорость = 9600, 8 бит данных, нет четности, 1 стоп-бит, нет аппаратного контроля данных, нет программного контроля данных. Если используется операционная система «Linux», запустить программу «mincom», выполнить аналогичный настройки для COM порта. Используя программу «Hyper Terminal» или «mincom», можно подавать команды датчику. Значения частоты вращения вала передаваемые датчиком, будут отображаться в окне указанных программ на дисплее управляющей ЭВМ.

            6. ПОРЯДОК РАБОТЫ
        6.1. Внимание!  Для обеспечения безошибочной работы датчика убедитесь, что светодиод и фотодиод оптической головки не залеплены грязью, пылью, посторонними включениями.

           Для исключения ошибок протрите оптические элементы датчика влажной  и затем сухой тканью без ворса.
                 Убедитесь, что вал, обороты которого предстоит контролировать, имеет однородную поверхность.  

6.2 Включите питание управляющей ЭВМ и вставить адаптер в розетку питающей сети 220 В, 50 Гц.
При этом  на  торцевой панели корпуса должен зажечься зеленый светодиод.

6.3. Направьте оптическую головку датчика в строну контрастной метки вала и, меняя расстояние от оптической головки до метки, добейтесь мигания светодиода красного свечения.


6.4. Произведите предварительную фиксацию оптической головки на штативе.


6.5. Запустите управляющую программу и убедится в поступлении данных о 
 оборотах вала. 

      6.6.Зафиксируйте датчик на штативе.

     6.7. Уложите кабель так, чтобы исключалась опасность его повреждения.                   

            6.8. Гарантии изготовителя.
6.8.1. Предприятие – изготовитель гарантирует соответствие прибора требованиям комплекта КД и паспорта при соблюдении потребителем условий эксплуатации, хранения и транспортирования, установленных и указанных в настоящем паспорте.

6.8.2. Предприятие – изготовитель гарантирует заявленные характеристики датчика в течение 2 лет со дня изготовления.

6.8.3. Гарантийный срок эксплуатации датчика – 18 месяцев со дня ввода его в эксплуатацию. Гарантийный срок хранения – 12 месяцев со дня изготовления.

6.2.4. Срок ввода в эксплуатацию не должен превышать гарантийного срока хранения.

7.   ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

7.1. Перед техническим обслуживанием датчика замерьте и запишите расстояние от датчик до вала. Отсоедините датчик от кабеля и снимите его со штатива.  Протрите элементы оптической головки сухой мягкой тканью.  Установите датчик на штатив.
            7.2.Техническое обслуживание
Общие указания

7.2.1.1. Для датчика установлено ежемесячное обслуживание, которое состоит в визуальном контроле  кабеля  на целостность изоляции проводов, удалении пыли и загрязнений с корпуса датчика и элементов оптической головки. Для  удаления загрязнений рекомендуется использовать мягкую ткань, увлажненную спиртом или синтетическим моющим средством, рекомендованным для пластмассовых изделий.

       7.2.1.2. Датчик откалиброван предприятием - изготовителем и не подлежит перекалибровки во время эксплуатации.  
7.2.1.3.Указания мер безопасности.

7.2.1.3.1. Ремонтные работы, а так же все виды технического обслуживания производятся при отключенном напряжении питания.

                      Не допускается попадание внутрь корпуса моющих и иных жидкостей.
                              8.Маркировка.
   8.1. На датчик наносятся:
· заводской номер;

· дата изготовления.
         9. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

   Датчик оптический зав №__________ 

соответствует СГНЛ 422339.000  и признан годным   для   эксплуатации.

                                        Дата изготовления________________________
М.П.
                           О Т К ___________________________________ 


